{0>REDUCERS – TEES – CROSSES<}87{>REDUCŢII - TEURI - CRUCI<0}
· {0>Made from pipe electrojointed with the TIG method, cold-rolled and solution heat-treated in controlled atmosphere.<}100{>Fabricate din ţevi sudate electric prin metoda TIG, laminate la rece şi solubilizate în atmosferă controlată.<0}
· {0>Gauged inside and outside to obtain good roundness.<}89{>Calibrate pe interior şi exterior pentru a obţine rotunjimea adecvată.<0}
· {0>Faced on the ends to ensure perfect right angles of planes.<}100{>Faţetate la capete pentru a asigura unghiurile drepte perfecte ale planurilor.<0}
· {0>Reducers turned on the cylindrical parts in conformity with dimensional tolerance levels stipulated by the main international standards.<}94{>Reducţiile sunt rotunjite pe părţile cilindrice în conformitate cu nivelurile de toleranţă dimensională stipulate de principalele standarde internaţionale.<0} {0>Uniform wall thickness allows for orbital welding.<}100{>Grosimea uniformă a pereţilor permite sudarea orbitală.<0}
· {0>Standard production:<}100{>Producţie standard:<0} {0>concentric and eccentric reducers, welding and expanding tees, reduced tees, crosses.<}0{>Reducţii concentrice şi excentrice, teuri de sudură şi extindere, teuri reduse, cruci.<0} {0>On request available with expanded or welded unions.<}0{>La cerere, disponibile cu racorduri extinse sau sudate.<0} 

· {0>Standard finish:<}100{>Finisaje standard:<0} {0>120 grain external polishing and internal glazing to DIN standards; 120 grain external and internal glazing to SMS, BS and ISS standards.<}0{>Polizare exterior şi satinare interior, granulaţie 120 conform standardelor DIN; satinare exterior şi interior, granulaţie 120, conform standardelor SMS, BS şi ISS.<0} {0>Other finishes on request.<}0{>Alte finisaje la cerere.<0}

	{0>WG. CONC. REDUCER<}0{>REDUCŢIE CONCENTRICĂ SUDURĂ<0}
	{0>CONC. REDUCER PE.<}0{>REDUCŢIE CONCENTRICĂ CD.<0}
	{0>CONC. RED. MP./MP.<}0{>REDUCŢIE CONCENTRICĂ PF./PF.<0} {0>ED.<}100{>EX.<0}
	{0>CONC. RED.TP.N./TP.N. ED.<}0{>REDUCŢIE CONCENTRICĂ P. PC. /P. PC. EX.<0}
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	{0>WG. ECC. REDUCER<}100{>REDUCŢIE EXCENTRICĂ SUDURĂ<0}
	{0>ECC REDUCER PE.<}100{>REDUCŢIE EXCENTRICĂ CD.<0}
	{0>ECC RED MP./MP.ED.<}0{>REDUCŢIE EXCENTRICĂ PF./PF. EX.<0}
	{0>ECC RED.TP.N./TP.N.ED.<}0{>REDUCŢIE EXCENTRICĂ P.PC./P.PC.EX. <0}
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	{0>EXPANDING TEE<}0{>TEU MANDRINARE<0}
	{0>TEE MP./MP./MP.<}0{>TEU PF./PF./PF.<0} {0>ED.<}100{>EX.<0}
	{0>TEE MP./MP./TP. N. ED.<}73{>TEU PF./N. PC EX.<0}
	{0>REDUCING TEE PE.<}0{>TEU REDUCŢIE CD.<0}
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	{0>WELDING TEE<}0{>TEU SUDURĂ<0}
	{0>REDUCING TEE WG.<}75{>TEU REDUCŢIE SUDURĂ<0}
	{0>EXPANDING CROSS<}0{>CRUCE MANDRINARE<0}
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	{0>WG CONC REDUCER<}92{>REDUCŢIE CONCENTRICĂ SUDURĂ<0}
	{0>CONC REDUCER PE.<}89{>REDUCŢIE CONCENTRICĂ CD.<0}
	{0>CONC RED MP./MP ED.<}71{>REDUCŢIE CONCENTRICĂ PF./PF. EX.<0}
	{0>CONC RED L.N./L.N ED.<}75{>REDUCŢIE CONCENTRICĂ P.G./P.G. EX.<0}
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	WG. ECC. REDUCER
	ECC. REDUCER PE.
	ECC. RED. MP./MP. ED.
	ECC. RED. L.N./L.N. ED.
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	{0>EXPANDING TEE<}100{>TEU MANDRINARE<0}
	{0>TEE MP./MP./MP.ED.<}89{>TEU PF./PF./PF. EX.<0}
	{0>TEE MP./MP./L. N.ED.<}80{>TEU PF./PF./P.G. EX.<0}
	{0>REDUCING TEE PE.<}100{>TEU REDUCŢIE CD.<0}
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	{0>WELDING TEE<}0{>TEU SUDURĂ<0}
	{0>REDUCING TEE WG.<}75{>TEU REDUCŢIE SUDURĂ<0}
	{0>EXPANDING CROSS<}0{>CRUCE MANDRINARE<0}
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Solutii pentru precizie
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Solutii pentru precizie
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Solutii pentru precizie
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Solutii pentru precizie
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